
Sailer GmbH – Zementwerkstrasse 17 – 89584 Ehingen



La gamma

Capacità da 550 lt a 3000 lt



La stratificazione: brevetto Sailer

La stratificazione applicata a tutti i flussi:manda ta ritorno solare



Test sulla stratificazione: brevetto Sailer
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La maggiore resa del solare
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Resa del solare con sailer

Resa del solare con 
combinato

Maggiore resa solare con accumulo a stratificazione 50%

La maggiore resa del solare
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Nessuno come sailer stratificazione mandata e ritorno riscaldamento

Per riscaldamento

Per sanitario Istantaneo

Stratificatore mandata

Stratificatore ritorno

Stratificatore solare

Stratificatore sanitario

Scambiatore solare

Coibentazione 100 mm

Per riscaldamento

Per sanitario 
Istantaneo

Stratificatore solare

Scambiatore solare

Per riscaldamento

Per sanitario 
Stratificatore solare

Scambiatore solare

Per riscaldamento

Per sanitario 
Stratificatore solare

Scambiatore solare

Per riscaldamento

Per sanitario

Scambiatore solare

Per riscaldamento

Per sanitario

Scambiatore solare
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Vantaggi nel collegamento idraulico

NB il generatore lavora direttamento sull’impianto



Accumulatori di grandi capacità

Fino a 60.000 lt



BatteriInterno di un boiler tradizionale

Legionella

Acqua stagnante

Ruggine

Pericolo di contagio di legionella attraverso
le mucose delle vie respiratorie.

La produzione di acqua sanitaria

Costoso

Nessuna efficenza



Friwasta la produzione di acqua sanitaria 
secondo Sailer

Friwasta da 15 a 500 lt/min



FRIWASTA - Plus 20
    misurazione dinamica
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Qualità di regolazione FRIWASTA P 20 l/min



Qualità di regolazione FRIWASTA P 140 l/min

Portata in

Lt/min

Temperatura

primario

Temperatura

sanitario



Esempio applicativo tecnologia sailer



Situazione prima dell’intervento
Ottimo impianto, ottimizzato e relativamente nuovo:

• Caldaia da 100 kW al primo stadio e 200 kW al secondo stadio
• Ottimizzazione tramite centralina che ottimizzava l’inserimento della

caldaia ritardando l’avviamento
• Questo sistema dal 2003 aveva già permesso di risparmiare circa il 

15% di nafta
• Manutenzione di prim’ordine, con lavori di pulitura e spazzacamino

due volte all’anno
• Acqua calda sanitaria garantita da due bollitori da 1’000 litri, riscaldati

con la caldaia a gasolio.
• Due celle frigorifere (15 m3 a 0°C, 20 m3 a 5°C). I l calore delle 

macchine del freddo commerciale é dissipato con acqua fredda
sanitaria (consumo circa 1’000 litri di acqua potabile al giorno)



Impianto realizzato

• Impianto solare termico, con 37.5 m2 di collettori solari

• 3 accumulatori termici ovali a stratificazione, brevetto Sailer, 
da 1’200 litri l’uno

• 1 modulo per la produzione di acqua calda sanitaria
istantanea con una portata di 120 litri / minuto (equivalente ad 
una potenza di 290 kW)

• Recupero di calore delle macchine del freddo commerciale, 
per effettuare un preriscaldamento del sistema.



Schema funzionale



Benefici ottenuti d’intervento



Benefici ottenuti d’intervento


